@O RIEGLER Bedienungsanleitung P B-4

Vormontagestutzen

Montageanleitung

Bei einer Montage von Edelstahlrohren ist die Vormontage ausschlieBlich
im gehérteten VOMO vorzunehmen. Eine direkte Montage im
Edelstahistutzen muB vermieden werden! Die Konen der VOMOS
unterliegen einem VerschleiB und miissen deshalb in regelmaBigen
Zeitabstanden mit einer Konuslehre auf Lehrenhaltigkeit Gberpriift
werden. Um Fehlmontagen von vomherein auszuschlieBen, sind
abgenutzte VOMOS gegen neue auszutauschen.

Wir empfehlen nur nahtlose weich gegliihte Edelstahirohre aus Werkstoff
1.4571 nach DIN 2391 Teil 1 oder DIN 2462 Toleranzklasse D4 / T3.

Hinweis: keine geschweilten Rohre!

Die Rohre rechtwinklig in einer Vorrichtung abségen, zulassige
Winkelabweichung zur Rohrachse max 0,57,

Keinen Rohrabschneider verwenden!

Rohre innen und auBen leicht entgraten. Fase max. 0,2 x 45° zulAssig.

Bei diinnwandigen Rohren empfehlen wir, Verstarkungshlilsen zu
verwenden! (siehe Hauptkatalog - Rohre)

Fir das entsprechende Rohr den dazugehdérigen Vormontagestutzen in
den Schraubstock spannen.

Den 24°-Innenkonus und das AuBengewinde des VOMO, sowie die
gesamte Innenseite der Uberwurfmutter mit sf 81 Gleitmittel einfetten.
Méglichst die Uberwurfmutter einmal lose auf den VOMO aufschrauben,
damit sich das Fett im Gewinde besser verteilen kann.

Uberwurfmutter und Schneidring (iber das Rohrende schieben.

Achtung: Schneidkante stets in Richtung des AnschluBkegels.

falsch
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Die Einheit Rohr, Schneidring und Uberwurfmutter in den VOMO
schieben. Die Uberwurfmutter bis zur filhlbaren Anlage von Hand auf den
VOMO aufschrauben.

Dabei das Rohr gegen den Anschlag im Grund des VOMOS driicken.

Ein Markierungszeichen an der Uberwurfmutter erleichtert die
Beobachtung der erforderlichen Umdrehungen.

Mit einem Schiiissel ca. 1 - 1 1/2 Umdrehungen anziehen (je nach GroBe
unterschiedlich). Hierbei 148t sich das Rohr bis ca. 1/2 Umdrehung radial
verdrehen, danach sollte es sich nicht mitdrehen.

Beachte: Bei der Vormontage von sf-brillant Zweikantschneidringen
maglichst bis an die oberen Anzugsgrenzwerte anziehen
(ca. 1 1/4 - 1 1/2 Umdrehungen).

Kontrolle:

Uberwurfmutter l6sen.

Einschnitt der Schneidkante am Rohr Uberpriifen. Der Aufwurf bedeckt
einen Teil der Stirnfliche des Schneidringes gleichméBig am gesamten
Umfang. Der Schneidring darf sich radial drehen, jedoch nicht nach
vorne verschieben lassen. Auf Grund des zahen Rohrwerkstoffes 1.4571
entsteht bei der Schneidkante kein vergleichbarer Aufwurf wie bei St 35-
Rohren.

Beachte: sf-brillant Schneidringe sitzen auch bei korrekter erhéhter
Vormontage relativ locker auf dem Rohr.

Fertigmontage im Stutzen:

Nach Gutbefund das vormontierte Rohr in den Verschraubungsstutzen
einsetzen. Die Uberwurfmutter ca. 1/4 - 1/2 Umdrehung Uber den
splrbaren Kraftanstieg anziehen. Der Stutzen muB mit einem Schitissel
gegengehalten werden.

Bei den gréBeren Abmessungen sind Verlangerungen flr die
Gabelschllissel notwendig (Rohrverlédngerung).

2.3 techn. Anderungen vorbehalten 01/2017
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Vormontagestutzen fiir Edelstahl-Schneidringverschraubungen

Artikel Nr. Typen Nr.

112512 bis 112521 VMS 01 bis VMS 10
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